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Interprecise  Donath GmbH品牌  代表灵活和创新，以客户思维导向和质量
为中心。

我们的理念是通过技术知识和先进的生产设备为严苛的客户提供经济的解决方案。

公司成立于1980年，坐落于德国传统轴承制造城市黑措根奥拉赫。

IDC可以提供符合DIN/ISO标准的全系列滚动轴承以及基于客户特殊需求开发的非标
轴承。
我们也可以根据客户工况要求提供高精度、特定内部游隙、特殊油脂、独特的密封圈
材质和不同表面处理以及带涂层的轴承。
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挤出机齿轮箱轴承要求在狭小的空间内具有高轴向承载能力，加上高可靠性和长寿

命的预期，是IDC产品和解决方案的理想应用。

为了在狭小的空间内承受极端的推力载荷，采用了多列推力圆柱滚子轴承。
几列推力圆柱滚子堆叠在一起称为串列轴承。双螺杆挤出机的齿轮箱大多采用串列

轴承。
根据设计概念，目前使用的是两个串列轴承或一个串列轴承与一个标准推力圆柱滚
子轴承配对使用。
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为了分配负载和避免只有一列或两列滚子承受全部载荷，级/列之间用弹性套筒分开。
弹性套筒和垫圈的适配几何形状可以实现载荷在每列的均匀分布。.

轴垫圈和座垫圈设计为受载时产生几乎相同的弹性变形，以保持滚子滚道平行。

设计和计算孔和轴承座的套筒对轴承的最佳性能至关重要。
形状和尺寸影响其弹性特性。
套圈的弹性特性应超过允许的最大轴向载荷，而不仅是体现在某一特定工作点。

大多数串列轴承有三、四、六或八级。根据要求，我们将为您的特定需求设计特定的
配置。

Interprecision生产的串列轴承从内径22mm开始。
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Maximale Axialkraft /
maximum axial load:
  Fa max = 400 kN
 
Tragzahlen / load ratings:
  C   = 1050 kN
  Co = 3200 kN
 
Grenzdrehzahl / limiting speed:
  ng = 3200 1/min
 
Betriebstemperatur / operating temperature:
  -30 bis / up to 120°C
 
Axialer Versatz / axial distance:
  X = 0,5 mm (Überstand / protrusion)

Anschlusskonstruktion muss wie folgt ausgelegt werden /
adjacent construction must be designed according to the following rules:
  - Einbau mit einer Vorspannung von einem Prozent der dynamischen Tragzahl /
   mounting with one percent of dynamic load rating
 - Gehäusepassung / housing fit: F7
 - Wellenpasssung / shaft fit: f6

 
Einzelteile des Lagers sind entsprechend der Zusammenbau-Reihenfolge gekennzeichnet /
the bearing parts are marked according to the mounting order
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Maximale Axialkraft /
maximum axial load:
  Fa max = 3300 kN
 
Tragzahlen / load ratings:
  C   =   8100 kN
  Co = 34600 kN
 
Grenzdrehzahl / limiting speed:
  ng = 1240 1/min
 
Betriebstemperatur / operating temperature:
  -30 bis / up to 120°C
 
Scheiben, Ringe und Rollen martensitisch
gehärtet / washers, rings and rollers
martensitic hardened.
 
Axialer Versatz / axial distance:
  X = 20 mm 

WH
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GHGS1 GR1 GS2 GR2 GS3 GS5 GR4 GS6 GR5 GS7

1x45°

1x45°

Anschlusskonstruktion muss wie folgt ausgelegt werden /
adjacent construction must be designed according to the following rules:
  - Einbau mit einer Vorspannung von einem Prozent der dynamischen Tragzahl /
   mounting with one percent of dynamic load rating
 - Gehäusepassung / housing fit: F7
 - Wellenpasssung / shaft fit: f6

 
Einzelteile des Lagers sind gemäß A002 entsprechend der Zusammenbau-Reihenfolge gekennzeichnet /
the bearing parts are marked in compliance with A002 according to the mounting order
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RG1

RG2

RG3

RG4

Bauteilname/part name Stk./qty. Material / material Härte/hardness
Shaft washer (WS) 2x4 1.3536 - 100CrMo7-3 60 +4

Housing washer (GS) 2x4 1.3536 - 100CrMo7-3 60 +4
Shaft ring (WR) 2x4 1.7707 - 30CrMoV9 45 +5

Housing ring (GR) 2x3 1.7707 - 30CrMoV9 45 +5
Shaft sleeve (WH) 1 1.7707 - 30CrMoV9 45 +5

Housing sleeve (GH) 1 1.7707 - 30CrMoV9 45 +5

Bemerkung / remark

Ring (RG) 4 1.3537 - 100CrMo7 60 +4
Cylindrical roller 4x32 1.3520 - 100CrMnSi6-4 60 +4 ZRO 26x26.G1 profiled

Cage 2x4 2.0402 - CuZn40Pb2 -
Cylindrical roller 4x26 1.3520 - 100CrMnSi6-4 60 +4 ZRO 28x28.G1 profiled
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在IDC公司，产品的研发部门发挥着重要作用。

在设计过程中与轴承有关的关键参数，例如产品性能，客户成本，产品可靠性等会
优先确认，并由此确认产品整个生命周期的成本。

前期与客户的充分沟通可以确保产品需求，使用工况和客户的目的得到充分的理解
和阐述，我们的工程技术人员会对相关信息做详细分析。

在满足产品使用需求的前提下尽最大可能为客户节省成本实现利益最大化。

草图和设计都是由我们熟练的工程师通过3D设计软件绘制。设计的结果由各种
有限元分析软件，多体仿真软件和分析计算方法对设计的结果进行验证和评价。
设计的有效性通过样机和样品测试进行验证。

在产品开发过程中的所有变更可以随时通过我们的产品管理系统进行跟踪。
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为了有效提升产品质量，主要的车加工和磨加工工序都是在我们工厂进行。

为了实现我们的质量目标，我们使用最先进的CNC加工设备。

我们所有工作的重心都围绕产品质量展开。

质量保证工作贯穿于产品研发的每一个阶段。

我们的员工使用的都是工厂最新的检测设备，所有流程均通过ISO 9001:2015认证。



- 7 -

相关产品 
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